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Zarsadenie pre konfekciu suroveho autoplast'a. 



Oblasf technikv 

Vynalez sa tyka zariadenia pre konfekciu suroveho 
autoplast'a, tvoreneho suborom viacerych stanfc na princfpe 
dvojosej zostavy. 



Doterajsj stay technikv 

V sucasnosti je znamych viacero sposobov vyroby surovych 
autoplast'ov a tomu odpovedajucich zariadenf a ich montaznych 
zostav. Kazda z nich vykazuje urcite prednosti ci vyhody voci inej, 
ale zaroven vykazuje aj urcite nedostatky. Prakticky konstrukcnym 
riesenfm jednotlivych zariadenf, ich usporiadanim a vzajomnym 
prepojenfm je dany aj prislusny sposob vyroby suroveho 
autoplast'a. 

Prevazna cast* konfekcnych liniek je konstruovana v tzv. 
jednoosovom prevedem, kedy sa polotovary potrebne na vyrobu 
suroveho autoplast'a privadzaju, predpripravuju a kompletuju do 
hotoveho vyrobku na konfekcnych bubnoch usporiadanych 
spravidla v jednej pozdfznej osi linky. VeI'mi t'azko sa v takto 
usporiadanej linke daju vyuzit' nove, progresfvne prvky tak 
v konstrukcnom rieseni jej jednotlivych zariadenf, ako aj zavedenie 
progresfvnejsfch sposobov vyroby suroveho autoplast'a a 
optimalizacie technologick6ho procesu vyroby. 

Nevyhodou sa javf tiez poziadavka na znacnu vyrobnu plochu a tym 
aj znfzenie produktivity a zhorsovanie kvality vyrabanej produkcie. 

Podstata vvnalezu 

Uvadzane nedostatky a nevyhody su odstranene zariadenfm 
pre konfekciu suroveho autoplast'a podl'a vynalezu, ktoreho 
podstatou je, ze pozostava zo stanice pre kompletaciu kostry 
spojenej s kostrovym bubnom a zasobnfkom kostrovych materialov, 
stanice pre kompletaciu obalu, spojenej s dvojicou naraznfkovych 
bubnov, stanice opatrenej kompletacnym bubnom, kde medzi 
stanicou pre kompletaciu kostry a stanicou kompletacneho bubna je. 
umiestnena stanica kompletacie suroveho autoplast'a, opatrena 
prenasacfm zariadenfm a zavaFovacfm zariadenfm, pricom stanica 



pre kompletaciu kostry a stanica pre kompletaciu obalu su 
nesuose 

Stanica kompletacie suroveho autoplast'a je opatrena prenasacim 
zariadenfm, zaval'ovacfm zariadenfm a zariadenfm na uchytenie a 
pokladanie patkovych Ian a kostry. Stanica pre kompletaciu obalu 
je opatrena transferingom, zasobnikom naraznikov, zasobnikom 
behuna, zasobnikom spiraloveho pasika a zariadenim pre 
pokladanie spiraloveho pasika. , 
Jeho vyhodou je, ze predstavuje kombinaciu vhodnych zanadeni 
ako celok, ktory doposial' nebol aplikovany. Zariadenie^ je 
konstruovane tak, aby vzajomne usporiadanie a prepojenie umoznili 
realizovaf progresivne prvky pri aplikacii technologickeho procesu 
vyroby surovych autoplasfov a sucasne umoznif nielen zvysenu 
produktivitu, ale aj vysoku flexibilitu a kvalitu vyrabanej produkcie. 
Zariadenie na vyrobu surovych autoplasfov je usporiadane do tzv. 
dvojosej verzie, co umozftuje aplikovat' uvadzane vyhody. 

Prehl'ad obrazkov na vvkrese 

Technicke riesenie je blizsie vysvetlene na pripojenych 
vykresoch, kde na obr.1 a 2 je schematicky zobrazene zariadenie 
pre konfekciu suroveho autoplasfa v dvoch konstrukcnych 
usporiadaniach. 

Pnklad vvtvorenia vvnalezu 

Zariadenie pre konfekciu suroveho autoplast'a pozostava zo 
stanice 10. pre kompletaciu kostry, spojenej s kostrovym bubnom 30 
a zasobnikom 180 kostrovych materialov, ulozenej na 
drahe 20. Stanica 40 pre kompletaciu obalu ulozena na drahe 50 je 
spojena s dvojicou naraznfkovych bubnov 60 a 70. Su6asne je 
opatrena transferingom obalu 80, ulozenom na drahe 90, 
zasobnikom 190 naraznikov, zasobnikom 200 behuna, 
zasobnikom 210 spiraloveho pasika a zariadenim 170 pre 
pokladanie spiraloveho pasika. Kompletacna stanica 110 je 
opatrena kompletacnym bubnom 130 . ulozenom na drahe 120. 
Medzi stanicou 10 pre kompletaciu kostry a stanicou 110 
kompletacneho bubna 130 je umiestnena stanica 140 kompletacie 
suroveho autoplast'a. Je tvorena prenasacim zariadenfm 100 , 
zaval'ovacim zariadenfm 160 a zariadenfm 150 na uchytenie a 
pokladanie patkovych Ian a kostry. 

Na stanici 1Q_ kompletacie kostry, sa na kostrovy bubon 30 navinu 
kostrove polotovary zo zasobnfka 180 kostrovych materialov. 
Z kostroveho bubna 30 sa prelozia po drahe 20 do zariadenia 150. 
na uchytenie a pokladanie patkovych Ian a kostry, kde su 
pripravene lana. Po prebratf kostrovych materialov z kostroveho 




bubna 30 je mozne znovu navfjaf polotovary zo zasobnika 180 
kostrovych materialov. 

Na stanici 40 pre kompletaciu obalu sa na prvy naraznfkovy 
bubon 60 navinu naraznfkove polotovary zo zasobnika 190 
naraznfkov. Po prelozenf naraznfkoveho obalu po drahe 50 
z naraznfkoveho bubna 60 do transferingu obalu 80 sa proces 
opakuje. Transfering obalu 80 medzitym prenesie obal po drahe 90 
na druhy naraznfkovy bubon 70. Po uchytenf obalu sa nan navinie 
spiralovy pasik zo zasobnika 210 . zariadenfm 170pre pokladanie 
spiraloveho pasika a behun zo zasobnika 200. Po prelozeni 
kompletneho naraznfkoveho obalu do prenasacieho zariadenia 100 
sa proces na druhom naraznfkovom bubne 7^0 opakuje. 
Na stanici 140 kompletacie suroveho autoplast'a prevezme 
kompletacny bubon 130 kostrovy obal zo zariadenia 150 na 
uchytenie a pokladanie patkovych Ian a kostry. Po6as kompletacie 
ho spojf s naraznfkovym obalom, ktory odoberie z prenasacieho 
zariadenia 100 . Proces kompletacie prebehne pomocou 
zaval'ovacieho zariadenia 160 a kompletacneho bubna 130. Po 
ukoncenf kompletacie odoberie prenasacie zariadenie 100 hotovy 
obal suroveho autoplast'a z kompletacneho bubna 130. 
Z prenasacieho zariadenia 100 je hotovy plasf vybrany obsluhou 
alebo manipulatorom a prenasacie zariadenie 100 ide prevziat* 
dalsf kompletny naraznfkovy obal. Proces sa nasledne opakuje. 



Priemvselna vvuziternosf 

Vynalez sa tyka gumarenskeho priemyslu a je ho mozne 
vyuzfvat' vylucne pri vyrobe autoplast'ov ci uz diagonalneho alebo 
radialneho prev.edenia. 



Patentove naroky 



1. Zariadenie pre konfekciu suroveho plast'a vyznacujuce 
s a t y m, ze pozostava zo stanice (10) pre kompletaciu kostry, 
spojenej s kostrovym bubnom (30) a zasobnfkom (180) 
kostrovych materialov, stanice (40) pre kompletaciu obalu, 
spojenej s dvojicou naraznfkovych bubnov (60) a (70), 
stanice (110), opatrenej komple.tacnym bubnom (130), kde medzi 
stanicou (10) pre kompletaciu kostry a stanicou (110) 
kompletacneho bubna (130) je umiestnena stanica (140) 
kompletacie suroveho autoplast'a, opatrena prenasacim 
zariadenfm (100) a zavarovacfm zariadenfm (160), pricom 
stanica (10) pre kompletaciu kostry a stanica (40) pre 
kompletaciu obalu su nesuose. 

2. Zariadenie pre konfekciu suroveho autoplast'a podTa naroku 1., 
vyznacujuce sa tym, ze stanica (140) kompletacie 
suroveho autoplast'a je opatrena prenasacim zariadenfm (100), 
zavafovacim zariadenfm (160) a zariadenfm (150) na uchytenie a 
pokladanie patkovych Ian a kostry. 

3. Zariadenie pre konfekciu suroveho autoplast'a podTa naroku 1., 
vyznacujuce sa tym, ze stanica (40) pre kompletaciu 
obalu je opatrena transferingom obalu (80), zasobnfkom(1 90) 
naraznfkov, zasobnfkom(200) behuna, zasobnfkom(21 0) 
spiraloveho pasika a zariadenfm (170)pre pokladanie spiraloveho 
pasika. 
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